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Warsztaty

Mechaniczne
Exalo Pita

Warsztaty Mechaniczne zlokalizowane
w Pile sa czescia spotki Exalo Drilling S.A.
utworzonej w 2013 roku z potaczenia pieciu
spotek z grupy PGNiG.

Warsztaty w Pile rozpoczynaty swojg dziatal-
nos¢ przed 60 laty, jako zaplecze techniczne
firmy Poszukiwania Nafty i Gazu NAFTA Pita.
Obecnie grupa ponad 100 pracownikéw
wykorzystujac swoje bogate doswiadczenie,
realizuje zlecenia na rzecz przemystu naftowe-
go zaréwno w kraju, jak i za granica.

Jako Spotka, posiadamy funkcjonujace systemy
zarzadzania jakoscig, srodowiskiem oraz
bezpieczenstwem, ktore s3 zgodne
z nastepujacymi normami:

ISO 9001:2015,
ISO 14001:2015,
ISO 45001:2018.

Dodatkowo posiadamy certyfikat APl na
wyroby produkowane zgodnie z norma API
Spec 7-1, APl Spec 7-2 oraz APl 6A oraz
spelniamy wymagania normy API Spec Q1.
Certyfikat daje prawo do znakowania
Monogramem API (znakiem jakosci) wyrobéw
produkowanych objetych tymi certyfikatami.
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Obiegi
ptuczkowe

Warsztaty Mechaniczne Exalo Pila sa
projektantem i wykonawca modutowych
systemow oczyszczania urobku z faz statych
oraz przygotowania i magazynowania
pluczki wiertniczej. Budowane systemy
w zaleznosci od konfiguracji skladaja sie
z szeregu zbiornikow o réznym przeznacze-
niu potaczonych ze soba tacznikami

m zbiornika roboczego z dwoma komorami
o tacznej pojemnosci aktywnej 40 m3,
z ktorego pobierana jest ptuczka wiertnicza
i ttoczona do otworu za pomoca pompy
ptuczkowej i napowierzchniowej armatury
wysokiego cisnienia,

m czterech lub wiecej zbiornikéw magazynowych
o pojemnosci 40 m3 kazdy przeznaczonych do

S . magazynowania i przygotowania ptuczki
rurowymi i armatura, wyposazonych wiertniczei
w urzadzenia i instalacje pomocnicze. ) , . :
B agregatu przygotowania ptuczki wyposazone-
Standardowa konfiguracja systemu wyglada go w dwie pompy odsrodkowe i szereg
nastepu;jaco: instalacji pozwalajacy przygotowac i przetta-

czaC  przygotowang ptuczke  pomiedzy

m zbiornik osadnikowy zawierajgcy osadnik LU )
komorami zbiornikbw obiegu ptuczkowego.

0 pojemnosci 7 m3, oraz zbiornik typu trip tank
0 pojemnosci 13 m3, z pompa odsrodkowa do
zattaczania otworu,

m zbiornik sitowy zawierajacy 4 sita wibracyjne do
oczyszczania urobku, z  ktorych jedno
zbudowane jest jako Mud Cleaner z zamonto-
wanym odmulaczem i odpiaszczaczem,

m zbiornik srodkowy zawierajacy dwie komory po
18 m3 oraz dwie odsrodkowe pompy podajace
do kierowania strumienia urobku do urzadzen
odpiaszczacza oraz odmulacza,




Catkowita pojemnosc zalezna od wymagan klienta

Pojemnosc¢ Trip tank zalezna od wymagan klienta
Mieszalniki 4 szt na zbiornik

Pistolety 4 szt na zbiornik

Agregat sporz. ptuczki 2 szt

Dysze agregatu Mi Swaco Hi Ride Mixer 175
Sita 4 x Mi Swaco Mongoose PT
Rozmiary zbiornikow Kontener High Cube

Pompy dotadowcze 2xMM 8 x6x 14
Degazator Mi Swaco CD-1400
Zbiorniki wody 2 x55m3

Pompy wodne MM 3 x2x13

Mud cleaner 1 x Mi Swaco zabudowany na sicie Mongoose PT
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Zabezpieczenie wylotu
otworu wiertniczego BOP

Wykonujemy przeglady i naprawy:

prewenterow,

manifoldow szybowych,

manifoldow dtawienia,

zasuw wysokocisnieniowych,

zaworow kulowych,

stacji sterowania prewenterami,

m jednostek do préb wysokocisnieniowych.

Zajmujemy sie kompletacja manifoldow wykorzystujac
certyfikowane zasuwy oraz ztgczki.

Produkujemy:

m t3czniki oraz adaptery kotnierzowe zgodnie z APl 6A
—PSL3,

m kryzy petne oraz testowe zgodnie z APl 6A — PSL3,

® sensory cisnienia ptuczki,

® faczniki przejsciowe.

Przeglady, naprawy oraz produkcja sprzetu,
zakonczona jest testem  cisnieniowym,
badaniem nieniszczagcym oraz wystawieniem
certyfikatu zgodnosci.



Produkcja tacznikow
przewodu wiertniczego

Produkujemy oraz regenerujemy t3czniki
przewodu wiertniczego typu A, B i C oraz
taczniki  manipulacyjne typu D, zgodnie
z normag API-7-1/ISO 10424-1. Wykonujemy
nowe  oraz  regenerujemy  potaczenia
narzedziowe gwintowe typu NC, REG, FH,
zgodnie z normg API-7-2/ISO 10424-2, oraz
potaczenie rur oktadzinowych i eksploatacyj-
nych wedtug wymogow klienta. Nasze wyroby
oznaczamy monogramem APl zaréwno na
taczniki jak i potaczenia gwintowe.

Oferujemy réwniez fosforanowanie potaczen
gwintowych  oraz  facznikow  przewodu
wiertniczego.

Posiadamy licencje na regeneracje gwintow
klasy premium Grant Prideco:

1. Grant Prideco Express™ (VX™) -4”

2. Grant Prodeco EIS™- 5 1/,".

Wykonujemy kontrole i regeneracje tych
gwintow jak i produkcje tacznikow.
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Produkcja

tacznikow i adapterow
kotnierzowych oraz
kryz testowych e
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Produkujemy taczniki i adaptery kotnierzowe ke
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zgodnie z norma API 6A. A

Uprawnienia APl 6A daja Warsztatom
Mechanicznym w Pile mozliwos¢ produkgji
wymienionych detali, ktére beda posiadaty
monogram APl akceptowany na catym
Swiecie.
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Hardbanding

Posiadamy urzadzenie SKYE HB 101 zaprojektowane
do napawania zwornikéw rur wiertniczych. Warsztat
uzyskat certyfikat i licencje umozliwiajaca usuwanie
starych spekanych napoin, odbudowe zwornika oraz
reaplikacje napoiny, tzw. hardbandingu na zwornikach
rur wiertniczych metoda DURABAND NC. Srednice rur,
jakie mozemy napawac to 3 2" do 8 '/2".

DURABAND NC zostat zaprojektowany do naktadania
powtok w 100% crack free (bez pekniec) od pierwszej
aplikacji do ostatniego zastosowania. Daje to bardziegj
niezawodng utwardzona powtoke w pordédwnaniu z innymi
materiatami i pozwala zmniejszy¢ koszt ponownego
naktadania o 80%. Zastosowanie automatu umozliwia
rowniez usuwanie starej spekanej warstwy napawanej
i nastepnie odbudowanie zwornika przewodu oraz
aplikacje warstwy twardej DURABAND NC.

=== INDUSTRIES, INC.
DURABAND" NC
TUFFBAND" NC
LEVEL 2
CERTIFIED APPLICATOR
October 22, 2019
180MBLIDTEA2

Exalo Drilling 5.A Mechanical Workshop
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Zalety zastosowania hardbandingu metodg DURABAND NC: _

doskonata odpornos¢ na scieranie,

zdolnos¢ ochrony zwornika przez caty okres eksploatacji,

niski wspotczynnik tarcia spowoduje o okoto 50% mniejsze zuzycie zwornika, niz bez
powtoki ochronnej,

poprzez zmniejszenie tarcia w otworze wiertniczym zmniejsza sie moment obrotowy

podczas wiercenia, czego efektem moze by¢ zmniejszenie zuzycia energii o okoto 30%
podczas obrotu kolumny wiertniczej.




Obrobka
skrawaniem

Dysponujemy: ® grupa obrabiarek CNC i konwencjonalnych:

® tokarka karuzelowa LV5125 o Srednicy stotu frezarek, tokarek,

roboczego 2000mm, max $rednica toczenia
2500mm, max wysokoscig detalu 1600mm,
max wadze detalu 10ton,

wiertarko-frezarkg CNC DEFUM WFM 110E o
nosnosci stotu 4000 kg i wymiarach obrabia-
nego detalu 1400 mm x 1000 mm i wysoko-
$ci 1200 mm,

tokarka o udzwigu w ktach 6000 kg i przelo-
cie wrzeciona 320 mm,

tokarkami rurowymi o udzwigu w ktach 6000
kg i fozu dtugosci 3000 mm

szlifierkami: do watkéw o udzwigu w kfach
400 kg i wymiarach obrabianego elementu
1471 mm diugosci i 500 mm $rednicy oraz
szlifierka do ptaszczyzn o wymiarach stotu
600 mm x 200 mm,

Swiadczymy ustugi:

regeneracji i wykonywania czesci podzespo-
tow urzadzen przemystu ciezkiego (miedzy
innymi wiertniczego),

produkgji czesci zamiennych wg dokumen-
tacji wtasnej lub powierzonej,

obrobki detali wielkogabarytowych,
toczenia i gwintowania dtugich watow i rur
o srednicy do 300 mm,

produkcji potaczen gwintowych
typow, w tym wg normy API.

roznych




Napra WR/

o

i przeglady maszyn
Wykonujemy przeglady, naprawy i remonty

urzadzen wykorzystywanych w przemysle

ciezkim.

Specjalizujemy sie w naprawie podzespotow
i urzadzen takich jak:

pompy wirowe, ttokowe,

hydraulika sitowa: sitownikow, zestawow
sterujacych,

wielokrazki,

wyciagi wiertnicze,

gtowice ptuczkowe,

TOP DRIVE

wirowki dekantacyjne,

mieszalniki mechaniczne i hydrauliczne,
maszyny technologiczne specjalnego
przeznaczenia.




Badania nieniszczace
i pomiary geometryczne

Personel Dzialu Kontroli i Badan
Nieniszczacych jest certyfikowany zgodnie z
norma PN-EN ISO 9712, posiada drugi
stopien kompetencji w nastepujacych
metodach badan:

® wizualnej (VT),

® penetracyjnej (PT),

= magnetyczno-proszkowej (MT),
m ultradzwiekowej (UT).

Swiadczymy ustugi z zakresu:

mbadan ciaggtosci materiatébw  (wykrywanie
peknie¢ i innych wad ukrytych), metoda
ultradzwikowa przy pomocy defektoskopu
Olympus Epoch 1000 i magnetyczno-
proszkowa w Swietle biatym i ultrafioletowym,

mpomiaru  ztozonej geometrii  konstrukgji
przestrzennych o duzych gabarytach (doktad-
nos¢ pomiarow +0,07mm) mobilnym ramie-
niem pomiarowym ,Stinger II” z cyfrowym
zapisem geometrii w czasie rzeczywistym,
sprawdzania kluczy ~ dynamometrycznych
urzgdzeniem Dremotest Tronic 8612 w zakresie
od 20 do T000Nm,

mpomiaru  grubosci  Scianek  rurociggdw,
zbiornikdéw i innych konstrukcji zamknietych o
grubosci w zakresie od 0,1 do 600mm,

mpomiaru  chropowatosci  powierzchni  wg
parametrow Ra i Rz (profilografometr) urzadze-
niem mobilnym firmy Mitutoyo,

®przegladu, kontroli i badan nieniszczacych
elementow  przewodu  wiertniczego  wg
przepisow APl RP 7G-2 oraz DS.-1,

manalize sktadu chemicznego materiatu za

pomoca spektometru TXC35.
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ZERTIFIKAT # C

Spawalnictwo

Prace spawalnicze realizowane s3a na podsta-
wie zatwierdzonych technologii spawania
Welding Procedure Qualification Record wg
PN-EN ISO 15614-1 i obejmuja state z grupy
1;5; 8;9; 10 wg PN-CR ISO 15608.

Metody spawania wg PN-EN ISO 4063 to:

111 -
(MMA),

m 135 — spawanie potautomatyczne (w ostonie
gazdéw aktywnych),

spawanie elektrodami otulonymi

® 141 - spawanie TIG (w ostonie gazéw
obojetnych),

®m 311 - spawanie gazowe (acetylenowo-
tlenowe).
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Spetniamy petne wymagania jakosci dotyczace
spawania wg EN ISO 3834-2 oraz normy EN
1090-1 - stalowe elementy konstrukcyjne.
Podstawowa dziatalnos¢ spawalnicza to miedzy
innymi:

m naprawa i produkcja konstrukgji stalowych,
naprawa i produkcja zbiornikow i ciezkich
kontenerdw,

m nhaprawa i produkcja armatury wysokocisnie-
niowej,

® regeneracja specjalistycznych
technologicznych poprzez:

narzedzi

m napawanie warstw twardych i lutowanie
weglikow spiekanych,

m regeneracja korpuséw pomp, podzespo-
tow, czesci zamiennych,

® naprawy i modernizacje
rurociggéw technologicznych.

zbiornikow,

Ustugi spawalnicze swiadczymy na terenie
naszej bazy jak i w miejscu wskazanym przez
klienta.
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Serwis

silnikow spalinowych

CATERPILLAR

Remontujemy, naprawiamy i serwisujemy:
agregaty pradotworcze,

silniki przemystowe,

silniki kolejowe,

silniki morskie.

Nasza firma zajmuje sie remontami oraz obstu-
ga techniczna agregatéw pradotwodrczych oraz
silnikow CATERPILLAR od ponad 30lat. Posiada-
my ponad 200 wiasnych silnikow CAT od
matych silnikow po duze silniki przemystowe t;.
CAT 3516 (1800KM). Nasze doswiadczenie
nabieraliSmy wraz rozwojem silnikow CAT
zaczynajac od silnikow serii D398, D399 po
najnowsze modele 3512 (2020r.). Serwisujemy
silniki CAT na catym Swiecie. Posiadamy wiedze
oparta na wieloletniej praktyce w naprawach
biezacych oraz remontach kapitalnych silnikéw
spalinowych oraz pradnic. W naszych magazy-
nach posiadamy czesci eksploatacyjne do
obstugi silnikéw CAT.

Wykonujemy:

® diagnostyke,

® obstuge biezaca,

B naprawy,

m remonty silnikdw,

® przeglady,

® biezgca obstuge serwisowa i naprawe pradnic,

m modernizacje silnikdw spalinowych,

m modernizacje agregatdéw pradotworczych,

®m montaz i rozruch nowych jednostek,

m osiowanie silnikdw i pradnic,

m zabudowy kontenerowe,

m zabudowy specjalistyczne (nietypowe zlecenia
wedtug specyficznych wymagan klienta),

® wyciszenie akustyczne agregatédw oraz innych
urzadzen,

m naprawy dorazne u klienta,

B serwis w miejscu ustawienia maszyny kontrola i
ocena stanu technicznego.




Zabezpieczenie
antykorozyjne

Zabezpieczanie antykorozyjne prowadzone
jest w hali wyposazonej w komore srutowni-
cza i lakiernicza. Zapewnia to optymalne
warunki do sterowania procesem technolo-
gicznym, zapewniajac najwyzsza jakos¢
swiadczonych ustug.

Czyszczenie strumieniowo-scierne powierzchni
odbywa sie w komorze Srutowniczej SciTeex
BLASTLUX PC-BL 1555 za pomoca srutu staliw-
nego.

Wymiary komory srutowniczej wynosza:

m dtugosc - 15 metrow;
m szerokosc¢ - 5 metréw;
m wysokosc¢ - 5 metrow.

Maksymalny ciezar czyszczonej konstrukgji - 24
tony.

xr

Malowanie konstrukcji odbywa sie w bezpyto-
wej kabino-suszarni lakierniczej SciTeex Venus
1555 metoda natrysku hydrodynamicznego.
Wymiary kabin lakierniczych wynosza:

m dtugosc¢ - 15 metrow;

m szerokosc¢ - 5 metrow;

m wysokos¢ - 5 metrow.

Maksymalny ciezar malowanej konstrukcji -
24 tony.




Dziat

Konstrukcyjno-projektowy

Posiadamy wieloletnie doswiadczeniu w two-
rzeniu dokumentacji konstrukcyjno-
technologicznej w zakresie prowadzenia
remontow, przegladdéw,modernizacji i wykony-
wania nowych maszyn, urzadzen a takze
produkcji czesci. W swojej dziatalnosci
kierujemy sie checia zrozumienia potrzeb
i wsparciem Zleceniodawcy od momentu
definiowania zatozen projektu poprzez Scista
wspotprace w trakcie realizacji procesu
projektowania az po wsparcie konsultacyjne
i nadzor autorski procesu produkcyjnego.

Wykorzystujemy nowoczesne komputerowe
systemy wspomagajace projektowanie: T-flex

Parametric CAD 2D/3D, IntelliCAD oraz
projektowanie  procesu  technologicznego
SprutCAM.

Zakres ustug:

mopracowanie  dokumentacji
technologicznej wg zatozen projektowych,
w zakresie projektowania nowych oraz
modyfikacji, modernizacji istniejacych maszyn
i czesci,

m poszukiwanie koncepcji rozwigzan projekto-
wych i technologicznych,

m wizualizacja projektu na etapie projektowania,
przed wykonaniem,

m wykonywanie obliczen wspomagajacych prace

konstrukcyjno-

projektowe,

m analizowanie, ocena i weryfikacja rozwigzan
konstrukcyjnych,

m tworzenie dokumentacji towarzyszacej

(instrukcje obstugi i napraw, montazu i demon-
tazu, katalogi czesci),

m analizowanie i ocena proceséw wytwarzania
oraz montazu,

m wprowadzanie zmian
w projektowanym wyrobie.
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